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能源業務 
1.總體能源         2.化石能源    3.電力        4.核能   

5.新及再生能源     5.節約能源          

能源領域 
1.政策與法規   2.環境衝擊與調適   3.經濟及產業    

4.科技         5.統計資訊 

決策知識類別 

1.建言 (策略、政策、措施、法規)  

2.評析(先進技術或方法、策略、政策、措施、法規) 

3.標竿及統計數據：技術或方法、產業、市場等趨勢分析 

4.其他： 

關鍵字 假撚製程、品質預估、能耗預估 

重點摘述 

 在確保品質的假撚機能源管理，建立生產條件與能耗之預測模

型，分析紗種/生產效率與能耗間之關係，並以實際驗證確認預測模型

準確性。從設備PLC擷取捲取速度、加熱溫度等生產條件，另於空壓

管路安裝流量計偵測壓力、流量，透過生產參數與感測器量測數據建

立能耗參數推薦模型，以滿足生產能耗最小化及產能最大化2種商業

情境的需求，預估準確率≧90 %(能耗誤差值5 %)，節能可達2790 

kWh/噸(2 %)，效率提升3 %，並可根據推估數值自訂生產條件，實施

產能、能耗先決模式，達到低能耗、高品質生產的假撚紗智慧工廠。 

詳細說明 

一、前言： 

 國內機能性紡織品研製技術獨步全球，產品涵蓋衣著用、傢飾用、

產業用等產品，因應國際市場上彈性織物、假撚加工為長纖紡織業之

主要製程。 



 
圖 1 、假撚製程原理示意 

二、研發技術： 

 

圖 2 、假撚製程資料庫架構示意 

 依據CNS 13785檢測標準，成品75d品質檢驗6種數據(纖度/強度/

伸度/節數 捲縮率/沸縮率)與2種能耗數據蒐集(電能/壓縮空氣)及單機

假撚設備5種生產條件蒐集(溫度/產速/DY/孔徑/空壓)進行324組實際

生產實驗，並建立SQL資料庫多元資料分析，建立假撚製程預測模型，

演算出符合品質內之節能生產條件。降低製程能耗2790 kWh/噸，推估

準確率為90 %(誤差值5 %)，降低生產斷頭率，效率提升≧3 %。 

圖3、假撚製程能耗監控分析 



選定測試原料：台南紡織生產之POY(120d/72d PET)ATF-21 開機

實驗條件設計如下：進行324組生產實驗，並對紗線品質檢測。 

表 1 假撚製程實驗資料表格 

 

三、結論： 

 透過數據收集與機械學習，建立預測模型，並收集設備能耗數據

進行異常分析，預測維保技術與斷紗即時處置技術於紡紗場域進行驗

證，可預警維修使臨時保養減低並減少夜間巡檢照明，達到減少人工

作業與提升製造自動化，建立紗線創新節能技術。 
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